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0. Sobre Este Documento

Este documento tiene como unico objetivo el facilitar la ejecucion de las funciones mas
comunes. En ningun caso, este documento tiene caracter oficial ni se podra responsabilizar a
Panasonic por las erratas o informacion errGnea contenida en el mismo.

Panasonic declina toda responsabilidad por el uso de este documento

1. Introduccion

El objetivo de este informe es explicar la creacion de una red de mdltiples pantallas con un
s6lo PLC, y de multiples PLCs a una pantalla.

1.1.- GTLINK: Conexion de multiples pantallasal P LC
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Hasta 32 pantallas *2

1.2.- PLC Multiple Connection: Conexion de multiple s PLCs a una pantalla

Hasta 31 PLCs
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2.1.- La funcion GT LINK permite crear una red para  conectar mas de una pantalla de la
serie GT a un PLC de la serie FP.

La comunicacion se establece via RS485 con paso de testigo. Cuando la pantalla recibe el
testigo, ejecuta la comunicacion necesaria con el PLC y transfiere el testigo a la siguiente
pantalla en orden ascendente, pudiéndose conectar hasta un maximo de 32 pantallas en la
red.

Los modelos de pantalla que incorporan esta funcionalidad son:

- GTO02 Ver 1.010 o posterior
GTO5 Ver 1.100 o posterior
GT12 Ver 1.000 o posterior
- GT32 Ver 1.200 o posterior

Modelos de PLC:
- PLCs de Panasonic con puerto RS485 configurados en protocolo MEWTOCOL.

2.2.- La funcion PLC Multiple Connection permite cr ear una red para conectar mas de un
PLC a una misma pantalla de la serie GT.

Este tipo de red se puede implementar en MEWTOCOL (Computer Link) y Modbus RTU. La
comunicacién se establece via RS485, y se pueden conectar un maximo de 31 PLCs a una
misma pantalla.

Los modelos de pantalla que incorporan esta funcionalidad son:

- GTO02 Ver 1.020 o posterior
GTO5 Ver 1.200 o posterior
GT12 Ver 1.110 o posterior
- GT32 Ver 1.300 o posterior

Modelos de PLC:

- PLCs de Panasonic con puerto RS485 configurado en protocolo MEWTOCOL o
Modbus RTU, y otros equipos con protocolo Modbus RTU.
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3.1.- GT LINK:

- Permite la conexion con el PLC sin necesidad de realizar un programa de comunicacion

- Un méaximo de 32 pantallas pueden conectarse a una red RS485

- El puerto del PLC debe configurarse en modo MEWTOCOL Computer Link.

- Se puede configurar una comunicacion exclusiva con el PLC para realizar cambios en
la configuracion.

- Se puede seleccionar prioridad a la visualizacion o a la operatividad de los elementos
de la pantalla.

- Se puede utilizar el modo transparente.

‘fﬂ 1 GT station GT station GT station GT station
St L No. 0 No. 1 No.2 | | ===="" No. 31

RS485

communicaiton A maximum of 32 units can be connected.

3.2.- PLC Multiple Connection:

- Permite la conexion de multiples PLCs a una pantalla sin necesidad de realizar un
programa de comunicacion

- Un méximo de 31 PLCs se pueden conectar en una red RS485 a una pantalla.

- El puerto de los PLC debe configurarse en modo MEWTOCOL o Modbus RTU. De la
misma forma que el protocolo de la pantalla.

- Se puede configurar una comunicacién exclusiva con el PLC para realizar cambios en
la configuracion o ejecutar el modo transparente.

- Se puede configurar la omisién de las estaciones en error de comunicacion para evitar
retardos en la comunicacion.

- Se puede utilizar el modo transparente desde la pantalla a cualquiera de los PLCs
conectados en RS485 siempre y cuando el protocolo de comunicacion seleccionado
sea MEWTOCOL.

FP2/FP2SH
FPX FP2-MCU FPX FP-X

FPG-COM3 FP2-CB485 FPG-COM4 AFPX-COM3

GT32, GTO5, GT12

RS485 communicatrion A maximum of 31 units can be connected.
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4.1.- GT LINK:

Es necesario configurar correctamente las opciones de prioridad y comunicacién exclusiva
para optimizar los tiempos de respuesta en la red.

Pantalla de configuracion en GTWIN:

5I
Salto Automatico de Pagina I Pantalla de Inicio I Canfiguracidn 1 I Configuracidn 2 | Reg. de Retencidn )
Caonfiguracidn Basica I Pardmetras de Comunicacion I Conexidn de multiples PLCs Numlero estacion pantﬁllad b
Receta I Histérico de Alarmas I Gréfico de Lineas I Sequridad Enlace GT | Reaistra [ndice Cancelar | = 4 (Porlo me,nos 1 pantal a_,e €
Habilitar GTLink tener el nimero de estacion 0)
'\ ~Enlace GT
[~
Off & 0n
I¥ Fijar M2 Estacién GT M2 Estacion GT (0-31) |n |:[ ____%I——} Palabra de control de la red
Elmta. Contral wWR20 I:I hasta IWR2?
hodo Prioridad & Prioridad Visualizacidn ¢ Prioridad Operatividad
. & Sin cornunicacidn exclusiva al FLC . . -
Operacidn Momentanea
2 " Comunicacidn exclusiva al PLC si se pulsa sl 8w > ggr:[ﬁ?crzz:gg g(%ldfsiﬁj/gondad y
Comunicacidn exclusiva al PLC mediante pulsadar
’7 & off  On _J
¥ Wisualizar mensaje en modo ezpera
//
Mensaje de modo espera

. Numero estacion:

NuUmero de estacion de la pantalla dentro de la red. Es imprescindible que exista una
pantalla con numero de estaciéon 0 y que no haya nimeros de estacién repetidos
entre las pantallas. Si los nimeros no son consecutivos, la velocidad de la red sera mas
lenta.

. Elemento de control:

Word

position
N+0 Connected GT designation area

(Station numbers 0 to 15 correspond to bits 0 to 15 of N+0 word, and station numbers 16
N+1 to 31 correspond to bits 0 to 15 of N+1 word.)
N+2 Connected GT monitor area
(Station numbers 0 to 15 correspond to bits 0 to 15 of N+2 word, and station numbers 16
N+3 | to 31 correspond to bits 0 to 15 of N+3 word.)
N+4 Exclusive GT designation area
(Station numbers 0 to 15 correspond to bits 0 to 15 of N+4 word, and station numbers 16
N+5 | to 31 correspond to bits 0 to 15 of N+5 word.)
N+6 Exclusive GT monitor area
(Station numbers 0 to 15 correspond to bits 0 to 15 of N+6 word, and station numbers 16
N+7 | to 31 correspond to bits 0 to 15 of N+7 word.)

F E D C B A 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
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El area de control permite controlar y monitorizar el estado de las pantallas de la red. Se divide
en 4 grupos:

- Area de designacion de las GTs conectadas (N+0y  N+1)

Area de memoria del PLC donde activamos los bits correspondientes a las

estaciones de la red conectadas.

IMPORTANTE: Si no se activan estos bits, no hay comunicacién con las unidades de la
red.

-}Area de monitorizacion de las GTs conectadas (N+2  y N+3)
Area de memoria del PLC donde monitorizamos el estado de las estaciones de la
red (ON: Con comunicacion ON, OFF: Sin Comunicacion)

-}Area de designacion de GT exclusiva (N+4 y N+5)
Area de memoria del PLC donde activamos el bit correspondiente a la pantalla con la
gue queremos establecer comunicacion exclusiva.

-}Area de monitorizacién de GT exclusiva (N+6 y N+7 )
Area de memoria del PLC donde monitorizamos que pantalla tiene comunicacion
exclusiva con el PLC

Ejemplo de activacion de las pantallas 0 y 1 de la red:

'!f_E'FPX.prD - Control FPWIN Pro - Sistema de Programacion en el estandar IEC 61131-3 - [Programa_1]

U Provectn Objeto  Editar  Herramientas ©Onlne  Monitorizar  Depurar  Extras  Yentana  Avuda
= H & - [D] [& & | 3 bleerReceta - | ¢ oo RV e EEE |/ EBNNmEAAEAR|S &
OZ  Programa_l |)ﬁ Puerto Adicional (410-419) |

_I@ iProyect

o [C:\Docun | Clase | 1dentificador | Tipo | Tnicial | Comentario |

-4 PLC

-l Libr

..... o

/9 Puerto d
Doreered | |

S Cadigo de Pr

{FP-x32kd || 0 VAR bPantallator BOOL FALSE
Registros d || 4]

1 CobPartalaldoN - - - - - e e e B 1

erias

#-4D Tareas L

B oouts L[
@ Variables Globa
-8 poUs (4pasos)| || 4 | |

Programa 10 || | |
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. Modo de prioridad “Visualizacion™:

La pantalla que tiene el testigo realiza la comunicacion con el PLC para actualizar todos
los datos de la pantalla, y cuando ha acabado lo pasa a la siguiente pantalla de la red.
La visualizacidon de datos se realiza de forma mas rapida. Se recomienda este modo de
trabajo si la pantalla sirve basicamente para la monitorizacion:

=

’: o
el

o

W

GT station [ GT station GT station GT station
No. 0 No. 1 No. 2 No. 3

PLC

—( 1 1 1 1
Screen ' I l 6 ‘
setting { 7

items 10 :
15

. Modo de prioridad “Operatividad™:

La pantalla pasara el testigo a la siguiente de la red cuando acabe la comunicacion
necesaria para actualizar el dato en la pantalla. La respuesta en las operaciones es
mas rapida. Se recomienda trabajar en este modo utilizando la pantalla como un panel
de operacion.

o

St |
i
" W
GT station GT station GT station GT station
No. 0 No. 1 No. 2 No. 3
— 1 1 1
(= : :
Screen . = 7 Ll
setting (e > 1 - 1
items el 4 . .
— . .
[ - - >

s =2

y

= .
Lo

¥
CASICLFR O

y
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.Operaciéon momentanea exclusiva al PLC si se pulsa el SW:

Se establece una comunicacion exclusiva entre el PLC y la pantalla en el
momento en que se presiona cualquier pulsador. Durante la “comunicacién
exclusiva” no hay comunicacion con el resto de pantallas en la red.

. Comunicacioén exclusiva al PLC mediante pulsador:

Se establece una comunicacion exclusiva entre el PLC y la pantalla durante el tiempo

especificado. Durante este tiempo no hay comunicacién con el resto de pantallas en la
red.

. Visualizar mensaje de modo espera:

Activar que se muestre el mensaje de en modo de espera durante el tiempo en el
gue la pantalla no tiene el testigo de la comunicacion.

4.2 .- PLC Multiple Connection:

Configuracion del numero de PLCs o estaciones de la red:

5I
Habllltar.PLC Multiple Start-up Screen I Setup 1 | Recipe I Line Graph I Operation Security I GT Link | Index registration I oK.
Connection - — : . =
Basic Setup | Communication Parameters PLC Multiple Connection | Auto-Paging
Cancel
FLC Multiple Connection £ Mo * Yes
~ Skip Communication Errar Station

Saltar estacién en error  ——{gp | €' No B es Initialize |

Confirm Recovery of Communication Error
Recuperacion error de — Mo & ‘es Setup
comunicacion

PLC Unit Mo, and Camment

Unit... | Cornrment 3 Comment...

1 FPx_1

2 FPOR_2 . .

3 < Listado de estaciones en

4 lared

]

4

- -

« | _>l_I

X
UnitNo. (1-93) | 3
—— Nombre asignado a cada
Comment PLC-3 Ena Cemel] estacion
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. Saltar estacion en error:

Si esta opcidn no esta activada, en el caso que una estacion de la red se desconecte o
pierda la alimentacion, se corta la comunicacion de toda la red.

Error display
“*BOFF

[ ]

Power OFF2

R3485

Si la activamos, la comunicacion salta la unidad en error de comunicacion y el resto de
elementos de la red no se ven afectados.

. Recuperar error de comunicacion:

Si activamos la opcidn anterior, tenemos la opcion de configurar un intervalo de tiempo

y un numero de intentos de volver a establecer la comunicacion con la estacion en
error.

. Listado / nombres de estaciones en la red:

En el listado introduciremos los nombres de todas las unidades en la red.

Una vez configuradas las estaciones que van a formar parte de la red, dichas unidades
apareceran en las opciones de configuracion de los elementos introducidos en las
pantallas:

54
Lizt  BaszicSetup | Optiah I DisplawHide I Walid Condition I COpetatioh Securityl Charac’cerl o] |
~Cperation Mode x| Cancel |
" Bit Set
" Bit Reset 2:FPOR_2 =
1. FPX_T -
= hMormentary 2 FPOR 2
@ fltemate  |R100QFPOR [ . -
5:
. . G
QMIOFF Indication——————— 7 olele 7| s a
a:
® 0 g alB|lc| a|s]|s
* 0On & Push Siw 110 ==
" Device 12 0
13: 4 —
QK. I Camezl Back | Clearl
Ok I Cancel
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5. Cableado de la red
5.1.- GT LINK:

Ejemplo de conexion con un PLC con 1 puerto RS485 (FPG-COM3):

1o GT side (RS485) GT station No.0

power supply
AA Pin No. | _Signal Name
1| +
PLC side L. 2 -
Pin Name Signal nama 3 FG
. + 0 . 4 +5D
o . 5 -50
+ + o 1 [ +RD
:] ! T | RO
E (Terminal sglm seltng! | L &8 [ & |
1200 resisior buill in)
::mr supply GT side (RS485) GT station No.1
AA Pin No. | Signal Name
al 1 “
2 =
3 FG
. 4 +8D
| 5 5D
6 +RD
7 -RD
8

E

To
power supply GT 5ide (RS485) GT station NoN

Ak PinNo.| Signal Name
1 4+

-
3 FG
4 +80
B 5 | 5D
5 | +RD
T -RD
[ 3
* As for the temrinal station,
short the "E" terminal and *-RD"

NOTA: No es necesario realizar el cableado con el PLC desde la estacién nimero 0.

5.2.- PLC Multiple Connection:

General unit

I Terminal unit

T gomunay
o -meBEE |
"

iy [ Note)
- - emu| As for the terminal
a6 unit, make the
| @] termination setting
\ 1 for each unit.
supply oestae

To
GT sids (24V DC RS422/485) m

e T
. E_T O TT TWT HT o T

]

%]
@]

3HH
T

*8D +SD
-SD -SD
+RD +RD
RD RD 3 Witing should extend from one unit 1o the next
E E Never run two wires from 2 single unit 1o two other units.

- Correct wiring

ST 1L AN

- Incorrect wiring

X |
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6.1.- GT LINK:

La red tardara mas de 5 segundos (dependera de las condiciones y numero de pantallas de la
red) en estar operativa al conectar las pantallas a la alimentacion.

En lo que se refiere a la alimentacion de las pantallas, es recomendable utilizar un cableado
gue permita encender todas las pantallas de la red de forma simultanea.

En caso gue no se realice el encendido simultaneo, puede aparecer un error en las mismas (el
error desaparecera cuando la pantalla esté operativa) y el establecimiento de la comunicacion
requerird de un tiempo mayor.

6.2.- PLC Multiple Connection:

En el momento que se conecta la pantalla a la alimentacién, la red puede tardar mas de 5
segundos en estar operativa (dependera de las condiciones y numero de pantallas de la red)
siempre que no haya ninguna estacion sin comunicacion y todas tengan la misma
configuracion del puerto de comunicacion.

En caso que exista alguna unidad en error, dependera de la configuracion realizada segun se

detalla en el apartado 4.2 de éste informe tanto la velocidad en estar operativa la pantalla
como la aparicidon de un error de comunicacion en la misma.

7. Parametros de comunicacion

7.1.- GTLINK:

El puerto de comunicacion de las pantallas y del PLC debe configurarse de la siguiente forma:

PLC: Modo comunicacion: Computer link
Baud rate: 115200 bps
Data bit: 8
Stop bit: 1
Parity: Odd
End Code: CR
Start Code: No STX
Unit No.: 1
Modem No.: No connection
GT: Modo comunicacion: Panasonic FP Series
Baud rate: 115200 bps
Data bit: 8
Stop bit: 1
Parity: Odd
Unit No.: 0-31

Para mayor informacion: soporte.tecnico@eu.panasonic.com
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7.2.-PLC MULTIPLE CONNECTION:

El puerto de comunicacion de la pantalla y el resto de estaciones de la red debe configurarse
de la misma forma:

PLC:

Modo comunicacion : MEWTOCOL (Computer link) / Modbus RTU
Baud rate: *rERRE DPS

Data bit: *

Stop bit: 1

Parity: roxk

End Code (PLC): CR

Start Code (PLC): No STX

Unit No.: 1-31

Modem No. (PLC): No connection

GT:

Modo comunicacion : Panasonic FP Series PLC/ Modbus RTU
Baud rate: *rEkkx hps

Data bit: *

Parity: roxk

8. Modo transparente

Tanto en GT LINK como en PLC Multiple Connection, en modo MEWTOCOL, se puede
realizar la comunicacion en modo transparente con el PLC a través de todas las pantallas.

PLC Multiple connection:

Configuracion en el FPWinPro para realizar la comunicacién transparente con una estacion
desde la pantalla:

MenU Online-> Parametros de Red: 7 [Seleccién Netwark————————————— |

’ " _Estacitn Maestra Capa |
MET

™ Ruta [MEWHMET /ET-LAM)

" MEWMET-H [CPU) Canfigurar
" MEWMET-H [Enlace] Configurar
M2 E ztacidn(1-95] :
Numero estacién PLC > - Conzulte otras Configuraciones
de Metworks...
Cancelar | Apuda |

Seleccionar el puerto de comunicacion del PC donde esta conectada la pantalla.
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Mediante la tarjeta SD en una de las pantallas de la red podemos:
- Descargar el programa de la pantalla almacenado en la SD.
- Guardar en la tarjeta SD el programa que se ejecuta en la pantalla.
- Utilizar la funcién de registro de datos.
- Borrar los archivos de la tarjeta SD.

No se permite descargar el proyecto a los PLC desde la tarjeta SD insertada en una de las
pantallas de la red.

9. GTLINK + PLC MULTIPLE CONNECTION

Es posible crear una red de multiples pantallas y multiples PLCs:

==
——
.

El nimero de elementos en red depende del tiempo de respuesta necesario.

La configuracidon de puertos de comunicacion debe ser la misma tanto en los PLC como en las
pantallas debe. El resto de configuraciones asi como la programacion necesaria de los
elementos es la misma descrita a lo largo de éste informe para cada caso independiente.

Sera necesario realizar un estudio especifico para cada aplicacion a la hora del nUmero
maximo de elementos a conectar en la red y los tiempos de respuesta.
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10. Codigos de error

Code No. | Content Cause and solution
*++2000 Connected GT designation The bit in the connected GT designation area
area emor corresponding to the station number of the connected
The bit corresponding to the GTis noton.
connected GT in the Check the connected GT designation area.
connected GT designation
area.
**20FF Token ermror When the error code is indicated for a certain period of

time after the power supply tumed on.:

There is a GT unresponsive to | 1. The timings for tuming on multiple GT units are

the token. different.
Arrange the wiring that enables the power supplies to
be simultanecusly turmed on.

2. The screen displays for all GT units have not
completed.
The emor code disappears when the screen displays
for all GT units have completed.

3. The settings for the stariup screen display vary.
Make the same satting for all the connected GT units.

When the error code is always indicated:

1. There is an unconnected or faulty GT.

Check if there is a GT indicating [**20FF]. Reconnect
the GT, or tumn off the bit in the connected GT
designation area.

2. The communication parameters are not specified
correctly. Check the baud rate and transmission
format for the GT.

3. The same station number is used for more than one
GT units.

Check the station number setting of the connected
GT units.

4_Another GT is reading a SD card.

The indication disappears when reading the SD card
has completed.

1) The PLC connection cable is disconnected. Check the

connection cable to make sure it is connected.

2) There is a temporary error due to noise, etc. Re-supply power

to the PLC and GT.

*00FF | Time up emor

Ayudenos a Mejorar

Si lo desea puede ponerse en contacto con nosotros en la siguiente direccion de correo:
soporte.tecnico@eu.panasonic.com

Si desea realizar cualquier consulta sobre este informe que no le haya quedado claro, indicar
una errata, corregir la informacion o simplemente evaluar la utilidad de este informe, le
rogamos que incluya en el asunto del mail el nimero del mismo ITE009.

Asi mismo, estaremos encantados de atender sus solicitudes sobre futuros informes o
acciones gue considere que Panasonic deberia realizar por lo que le ruego utilice este mail
como buzon de sugerencias.

eCco

ideas
Flease considerthe environment befare printing
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