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Guardar el proyecto en el PLC

El FPWIN PRO es un lenguaje de alto nivel. Esto significa que para desarrollar un
programa que el PLC pueda ejecutar se emplea un lenguaje (diagrama de contactos,
texto estructurado, etc) que se aproxima en mayor o menor medida al lenguaje humano.

Pongamos un ejemplo:

(* Si no tenemos gallinas, los huevos de mi corral serdn cero. *)

If (iNumero Gallinas=0) Then
iNumero huevos:=0;
End if;

Cuando descargamos el proyecto al PLC, una herramienta interna del FPWINPRO
(compilador) convierte este “lenguaje de alto nivel” a codigo maquina.
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El PLC no interpreta ni nombres de variables, ni comentarios, etc. EI PLC sdlo interpreta
direcciones fisicas e instrucciones.

Los PLCs de Panasonic disponen de 2 memorias diferentes:

Memoria de Trabajo: Aquella que utiliza el PLC para ejecutar las érdenes,
almacenar datos, etc

Memoria de comentarios: No utilizada por el PLC. Es un area de manejo de
usuario para que nosotros la utilicemos para almacenar los comentarios o el
programa tal y como se creo.

Por defecto, el FPWIN PRO sdélo descarga el programa a la memoria de trabajo.

Cuando se intenta subir el proyecto almacenado en la memoria de trabajo del PLC, este
presenta un aspecto que no es el mismo que se descargo dado que la memoria de
trabajo contiene menos informacion que la memoria de comentarios dado que el
compilador elimina la informacion que es util para el programador pero innecesaria para
la ejecucion del programa.

En determinadas ocasiones, esto puede ser un inconveniente si se ha perdido un
proyecto y es necesario modificar el programa del PLC. En este caso, no quedaria mas
opcion que trabajar sobre el proyecto cargado desde el PLC, lo cual es una ardua tarea.

Para evitar estos problemas se requiere guardar el programa en la memoria de
comentarios del PLC que es lo que se llama “guardar el proyecto en el PLC”, de forma
gue si se intenta cargar el proyecto desde el PLC, el proyecto que se sube es
exactamente el mismo que se descargo, con sus comentarios, forma, nombre de
variables, librerias, etc.

1. Procedimiento de descarga a la memoria de comentarios

Para poder guardar el proyecto en el PLC se tienen dos opciones:
- Manualmente: El usuario guarda el programa en el momento en que lo estima.

Menu: Proyecto = Guardar Como - Proyecto en el PLC

Control FPWIN Pro - Sistema de Programacion en el estdndar IEC 6

iProyecto Chijeto  Editar  Herramientas Cnline  Monitorizar  Cepurar  Exfras  Ventz

i MNugvo Y a@B e BPEE | g
=)
= Abrir... Crl+0 U Programa. 1 X
Abrir Proyectos Recientes 3 =
| | Clase \ Identificac
d  Guardar cr+s Bl Tvar I
Guardar Como Y| @ Archivo...
Cerrar # Proyectoen el PLC..,
Importar 4 Ficheros de Pantalla GT...

Nota: Este proceso de guardar el proyecto en el PLC presenta el inconveniente de que si nos olvidamos de
hacerlo ante una pequefia modificacién no coincidira el programa de la memoria de trabajo y la de
comentarios.
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- Automaticamente: Para que el FPWIN PRO guarde el proyecto en el PLC de
forma automatica cada vez que realizamos una descarga del programa a la
memoria de trabajo, se ha de marcar la siguiente opcion:

Menu: Extras = Opciones - Opciones de Programa - General:

&8 x|

= Dpciones de Programa - -
i — Elermentos del Array a mostrar 10 3
- Editores array

+-Editores de Declaracicn Minima espacio en disco (MEytes) 0 =
5 =

ditor 1L Numero de proyectos recientes en mend Proyecto 1 3

ditor SFC Salvar autométicamente la informacién del proyecto en el |
PLC despuss de descargar el programa y la canfiguracian si:
se ha activado |a configuracion de memoria y la memoria

- General estd disponible
Exportar C5V

- Referencia Cruzada
- Navegador mientras descarga el programa v la configuracidn del PLC
B.arra de estadn . [w Comenzar automaticamente monitorizacicn del programa si
& Opriones de Impresidn &l provecto es correcto

EOpciones de Compilacidn
Rangos de direccion

Cambiar automaticaments & modo prog, cargar 13

[ Solicitar |a descarga del codigo de programa v
configuracion del PLC después de entrar online si el
~Etiquetas pragrama no es el mismo que el del PLC
- Generacidn de Codigo b
Errores Adicionales ﬂ

ACEptar I Cancelar | poir Qefectol Aplicar | Ayuda

Esta opcidn viene deshabilitada por defecto en el FPWIN PRO.

Si se marca la opcion recuadrada, al descargar el proyecto al PLC se observara que el
PLC realiza una doble descarga. La primera a la memoria de comentarios y la segunda a
la memoria de trabajo. Si bien el proceso de descarga es un poco mas lento, nos
garantiza que siempre dispondremos de nuestro programa dentro del PLC para su
posterior recuperacion ante perdida del almacenado en el ordenador.

2. Recuperar el programa almacenado en la memoria de comentarios

Recuperar un proyecto almacenado en la memoria de comentarios es tan facil como
seleccionar “Nuevo Proyecto desde PLC” desde el tutorial inicial con el PLC conectado.

Panasonic

Control
FPWIN Pro

Nuevo Proyect...
!

&7 Nuevo Proyecto de

B Nuevo Proyecto de
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3. Recuperar el programa almacenado en la memoria de trabajo

Si la opcion de guardar el proyecto en el PLC no se ha llevado a cabo, bien de forma
manual o automatica y se quiere subir el proyecto del PLC porque no se dispone del
programa original, el FPWIN PRO obtendra el codigo fuente e intentard comvertirlo a
diagrama de contactos.

Normalmente se habran perdido comentarios, nombres de variables, memorias
asignadas por el compilador, etc. lo que hace mucho mas complicado la interpretacion y
modificacion del programa.

Suele ser muy complicado realizar modificaciones sobre el diagrama de contactos
generado. O rehacemos el programa utilizando lo que podamos interpretar del diagrama
de contactos o modificamos el cédigo fuente (si la modificacién es sencilla).

Para subirse el codigo de programa, es necesario abrir un proyecto nuevo, entrar Online
en el PLC y seleccionar:

Menu: Online = Cargar Codigo de Programa y configuracion del PLC
O seleccionar el Icono: '!"]
A continuacion aparecera el siguente cuadro de dialogo, en el cual se seleccionara la
opcién de “Cargar Cddigo de Programa” o “Cargar Codigo de Programa y Convertirlo en

un Nuevo Proyecto” si lo que queremos es disponer del codigo fuente y el diagrama de
contactos.

Cargar Codigo de Programa y Regist @l il

'E iDespués de cargar el programa v los registros del sistema
£ ) puede convertirlos a un provecto del FRPWIN Pro!

iElija corwertir salo si el programa no ha sido creado con
Control FRWIM Pro va gue |as variables y estructura de las
POUs no se incluyen en el codigo de programal

Cargar Cadigo de Programa

Cargar Cadigo de Programa y Convertirlo en un
Muevo Proyecto

Cancelar
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El codigo de programa que se subira se guarda en el Navegador del Proyecto (lateral
izquierdo del proyecto) y tendra un aspecto parecido a:
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Contador de alta veld
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------ E Cédigo de Programa (52
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Se recomienda guardar el codigo fuente antes de realizar ninguna modificacion. Para
guardar el codigo fuente, pulsamos con el botdén derecho del raton sobre la zona de
edicion con el codigo abierto y seleccionamos Exportar Coédigo de Programa.
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Mueva Instruccion Antes
Nueva Instruccidn Después
Saltar al Editor

Eliminar

Formato

Importar Cédigo de Frograma..,
Exportar Codigo de Programa...

Para abrir el cédigo de programa se hace el paso contrario. Con un codigo de programa
abierto en la zona de edicidn pulsamos con el botén derecho del ratén y seleccionamos
Importar Codigo de Programa para sobrescribir el actual con el guardado

Sobre la zona de edicion podremos modificar el programa siempre con funciones
PANASONIC (ej. FO> Mover 16 bits, F1-> Mover 32 bits, ...)
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La descarga nunca se ha de realizar como estamos acostumbrados (icono de descarga)
ya que en ese caso se compilaran las POUs y se descargaran a la memoria de
trabajando eliminando el co6digo de programa que tenia el PLC.

Con un codigo de programa abierto en la zona de edicion y activada (un clic izquierdo en
cualquier lugar del codigo maquina)

Objeto - Descargar Editor del Codigo de Programay Configuracion del PLC

- Control FPWIN Pro - Sistema de Programacion en el estandar IEC 61131-3 - Codigo de Programa (37 pasos)

: Proyects  Cbjeto  Editar  Herramientas Orline  Monitorizar Deplrar Exiras  Ventana  Ayuda

S dl@ Mugvo vt |isE 5| on
fE aq | Libreria 4
5 Guardar
& Comentarios... RE013
& Propiedades...
DT32763
T Revisar Cirl+Shift+C ki
- & Presentacion Preliminar de la Impresidn RAN0B
| — _ (MY
S Imprimir... k305419395
A Importar Cédigo de Programa... SIERIES FCOPY
#  Exportar Cédigo de Programa... K0
g 2 DT32750
Descargar Editor del Cédiga de Programa v Configuracion del PLC 072762
Contador de alta velocidad, captira de p) 23 [ F11 ["COPY™)
& Fluerto de Programacidn (410, 412, 413 K

Proteccion del programa

1. Proteger el Programa del FPWIN PRO

Esta proteccion no afecta al PLC. Mediante la asignacion de los diferentes niveles de
usuario podemos permitir que un operario pueda acceder a todo el programa, partes de
él o a nada.

El FPWIN PRO dispone de hasta 8 niveles de usuario configurados en el apartado:
Proyecto - Cambiar Nivel de Seguridad
x|

"Nivel de Seguridad

o C1C20C32C40C85C80C7F

Contrasefia: I

OK | Cancelar |

Los niveles de seguridad estan activos en el momento en el que se le define una
contrasefia. El nivel de maxima seguridad es el nivel 0 y el de menor el 7.
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Se puede configurar casi cualquier objeto con un nivel de seguridad. Por ejemplo,
seleccione una POU, pulse boton derecho del ratén y seleccione propiedades

Propiedades de X
Maornbre: I _000_Cormentarios Ok |
Tamafio: 0 pasos Cancelar |

Comentarios...l
Tipo: PRG -
Lenguaje: IText: Estructurado (ST) ﬂ
Ultimo 07/03/2012 9:36:35

@O0C1C2C3C40C50CE6C7T

"Nwel de Seguridad

[v Permitir Acceso de Lectura para Miveles Inferiores

En la parte inferior se selecciona que usuario esta autorizado a leer y escribir sobre este
elemento. Se puede seleccionar si los usuarios con niveles inferiores (ejemplo nivel 7)
estan autorizados a acceder como solo lectura sin poder hacer modificaciones.

2. Proteger el Programa del PLC. Proteccion de Carga

Es posible para automatas modernos de Panasonic activar la llamada “Proteccion de
Carga”. Esta funcion, una vez marcada imposibilita a cualquier usuario el acceso a
ambas memorias del PLC. El usario tan sélo podra borrar todas las memorias del PLC
sin poder acceder a su programa y descargarle uno nuevo.

Para habilitar la proteccién de contrasefia hay que entrar en Online con el PLC que se
quiere proteger y seleccionar:

Online 2 Ajustes de Seguridades

Proteccidon de carga
{7 [ Habilitar proteccidn de cargar

Al marcar la proteccion de carga y aceptar en el boton de la ventana emergente, el PLC
estara protegido. Inmediatamente y previa a otra descarga de programa es necesario
borrar todo el PLC.
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3. Proteger el Programa del PLC. Proteccidon por Contrasena

Mediante una contrasefa se puede proteger la carga del programa del PLC de la
memoria de comentarios y de la memoria de trabajo. Un usuario que conozca dicha
contrasefia podré subirse el cédigo de programa y el programa del PLC.

Un usario que desconozca la clave tan sélo podra borrar todas las memorias del PLC sin
poder acceder a su programa y descargarle uno nuevo.

Para habilitar la proteccién de contrasefia hay que entrar en Online con el PLC que se
quiere proteger y seleccionar:

Online - Ajustes de Seguridades

Proteccion del PLC
Contrasefia
For favor introduzea hasta 8 cardcteres
Introducir contrasefia anterior Configuracion de Contrasefia
Egrrar Canragefia
Introducir nueva contrasefia
Repetir la nueva contrasefia
Acceso al PLC
For favor introduzea hasta 8 cardcteres
Introducir contrasefia Ko ic
LogaLt
Ayuda

Contrasefias de 8 caracteres alfanuméricas y simbolos que permite trillones de
combinaciones. Ademas el PLC esta protegido ante POOLINGs de software externos.

Con asignar una nueva contrasefia y repertirla correctamente, el PLC quedara protegido.
Para realizar una nueva descarga, el usario ha de hacer un login introduciendo la
contrasefia en la parte inferior de esta misma ventana.

No olvide hacer logout sobre su ordenador personal si se va a ausentar temporalmente
del ordenador que previamente estaba en modo login.

Sobre Este Documento

Este documento no tiene caracter oficial ni se podra responsabilizar a Panasonic Electric
Works Espafia por las erratas o informacion errénea contenida en el mismo, declinando
toda responsabilidad por su utilizacion.
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