Panasonic

Control FPWIN Pro
Software Estandar IEC 61131-3. Curso Online

Documento  Enunciado Ejercicio 001

Titulo Teoria: Entorno de programacion FPWIN Pro
Enunciado: Tratamiento de E/S Digitales
Version 1.100

Caracteristicas mas importantes
A continuacion se detallan las caracteristicas mas importantes del software de programacion FPWIN Pro:

e« Compatible con Windows® 2000 / XP / Vista / 7
¢ 5lenguages de programacion:

- IL (Lista de instrucciones)

- LD (Diagrama de contactos)

- FBD (Bloques de funcion)

- SFC (Diagrama secuencial)

- ST (Texto estructurado)

« Entorno de programacion en 8 idiomas diferentes: espafiol, inglés, aleman,
y chino.

Estructuracion del proyecto mediante navegador, POUs y tareas.
Programacién remota, mantenimiento y monitorizacién de estado via Ethernet, GSM, GPRS, etc.
Excelentes ayuda online

Potente compilador

Numerosas herramientas de depuracién y monitorizacion

Nitida impresion de la documentacién del proyecto

Utilizacion de funciones, bloques de funciones y librerias de usuario

e Actualizaciones gratuitas desde nuestra pagina web

Para poder realizar el curso necesitara la version 7 del FPWIN PRO. Si no dispone de ella puede descargar
desde el centro de descargas de nuestra pagina web la versién basica.

https://www.panasonic-electric-works.com/eu/download.htm?id=80948

La version gratuita del FPWIN Pro le permitira realizar programas de hasta 10.000 pasos de programa,
memoria mas que suficiente para realizar todos los ejercicios de este curso y muchas de las aplicaciones

reales que nos podemos encontrar.
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Primeros pasos con el FPWIN Pro

Ventana inicial

Al hacer doble-clic sobre el icono del FPWIN Pro aparecera la siguiente pantalla en donde se podran realizar las
siguientes acciones:

Crear un nuevo Panasonic
proyecto

Control
FPWIN Pro

Cargar un proyecto
almacenado en la
memoria de
comentarios del PLC

Abrir un backup del proyecto, un
fichero asc, un programa realizado
con otro software (Ej. FPWIN GR)

Buscar un proyecto
en una ruta especifica

Aguas-Telecontrol(2. Programas\02.- Castellanc breria TE-GPRE\SUbestaciony,

fatur e MherCasos\D2. - Aguas- TekontroNI2 - Programasii0.- Ingks\SLBSTATION'
—oannsuE Aplicaciones\D0.- FLCS\D1.- Desarrolio Clientes 2400.- Javier Serranc\Central di Alarmas_F
- Aplicaciones\03.- ICH\FNMTI00.- Programas PLCs\Dbsoletos\Arrastradora_091124_Descargado.py

Ultimos proyectos

abiertos
Asistente Nuevo Proyecto
Se seleccionara el tipo de PLC, el lenguaje de programacion y el nombre de la POU*
Asistente - Crear un nuevo proyecto !J x|
| [Pooa i e Tipo PLC ]

Definic un Programa (PRE):

|PrD9'arna_L \\M\.ﬂa I

( Nombre primera POU |

Lenguaje de
programacion de la POU

Diagrama de Contactos(LD)
Diagrama Secuencial (SFC)

Crear proyecto con esa
primera POU

*POU (Program Organization Unit). Unidad de Organizacién del Programa

Un programa ha de constar de al menos una POU. Cuando se habla de POUs no se habla de llamadas a funcion,.
Simplemente se trata de una manera de organizar el programa de forma que sea mas sencilla la depuracion y

seguimiento del programa.
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Entorno de Programacion

Una vez se ha creado el nuevo proyecto, aparecera la siguiente ventana:

e Morkror Dwss Bt s e
PR T ¥ IF T P L KR e

Cabecera de la zona ‘
de edicion

.| Cuerpode laPOU |

Navegador del
proyecto

g Zona de edicion |

e Navegador del proyecto: Quiza sea la parte mas importante del software donde se podra realizar la
configuracién del PLC: registros del sistema, variables globales, POUs, etc. Muy importante destacar su
aspecto similar al del Explorador de Windows lo que lo convierte en una harramienta muy sencilla e intuitiva.

e Zona de edicién: varia segun el elemento seleccionado en el navegador del proyecto. Se utiliza para
monitorizar o modificar el elemento seleccionado en el navegador. Si se selecciona en el navegador una
POU, la zona de edicidon se compone de:

0 Cabecera de la POU para la definicion de variables
0 Cuerpo de la POU donde se insertara el cédigo de programa

Cabecera de la POU

En la cabecera de la POU se declaran las variables que se van a utilizar a lo largo de la misma. La deficion de
variables se explicara en otro documento del curso Online

Cuerpo de la POU. Barra de herramientas

En el cuerpo de la POU se inserta el cédigo de programa segun el lenguaje de programacion seleccionado. En este
documento haremos referencia a su forma y estructura en el lenguaje “Diagrama de Contactos”

e Endiagrama de contactos el cuerpo de la POU se divide en CELDAS
e Enlabarra de herramientas se disponen de las siguientes funciones basicas

EEE| Ao 2 0mE.E0 |4
1 . . € Entrada C:Salida: « -+« -« Mo R R - c o :
Etiqueta: Sumando 1 — ADD _guma -L » VE rada— —\/ Sahda' \Sallo —<| Retum [ Comentario
Coment Sumandu’ 22— D R I T | S T NI RS B
Funliil h ----- |y
Funcién Comentarios
Contacto de Variable de
Entrada Entrada Volver
Contacto de Salto

Salida Variable de

Salida
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Configuracion de los contactos

Una vez colocado el contacto en el cuerpo de la POU, haciendo doble-clic sobre el mismo, se puede seleccionar el
modo de operacion.

|Doble Clic en Contacto de Entrada|

Contact2 - Resultl
x| @ Horr T
g_xEntradal-
OK Contact2 - - - Result]
@ nNormal " Negado —I @ Negado 17} Lok
Cancelar
(" Flanco Subida (" Flanco Bajada Contact2 - - - Result!
(& Flanco Subida I3 P
(" Set (" Resst
Contact2 - Result
@ Flanco Bajada In} N
| Doble Clic en Contacto de Salida |
Contact2 -+ - - Resultd
coniiguracén delcont x| @ e —
F lida0
i OK Contact2 - - esult!
(& Mormal " Negado (® Reset |} R

(" Flanco Subida (" Flanco Bajada -
Set/Resetsolo es posible

(" Set " Reset enlos contactos de
salida
e Flanco de subida: Transicion del nivel bajo (OFF) a alto (ON) |T
e Flanco de bajada: Transicion del nivel alto (ON) a bajo (OFF) l|
e SET: Activacion de un contacto del nivel bajo a nivel alto (ON). M
Se mantiene el estado hasta la ejecucién de una sefial de RESET. T
e RESET: Reinicia una sefial activa, pasando su estado a OFF. l

Compilar el proyecto y descargar el PLC

Una vez creado el proyecto, queda chequear si el programa es correcto o no antes de descargar el proyecto al PLC.
Chequear el programa

Para compilar el proyecto haga clic sobre el siguiente icono: ?,E

Al finalizar la compilacién del proyecto aparecera una ventana emergente informandole sobre los pasos de programa o
sobre la existencia de algun error de compilacién. En el caso en que se localice un error de compilacién, haciendo

doble clic en la linea del error, el FPWIN le indicara cual es el error localizado y le remitira a la parte de programa
donde se encuentra el mismo, sefialando en rojo el elemento que lo generé.

J R <_100_Programa_LD: Cuerpo>
J JI ) Errar en la N1 C2009 Final de linea no conectado

e g PP ror en la MWWl C2027 La sefial no tiene salida
= |Error en la MWL C2023 El operando estd vacio, Se ha supuesto constar

Descargar el programa al PLC

Una vez compilado con éxito el programa es el momento de descargarlo al PLC.
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Para conectarse con el PLC, lo primero que se tiene que hacer es confirmar que los parametros de comunicacion son
correctos. Para ello se ha de configurar adecuadamente la configuracién del Mend Online = Parametros de
Comunicacion:

Asegurese que los parametros de comunicacion son los

Configuracion Comunic

adecuados.
Tipo de Rec: [cNET(RSZI2CUSE) v oK.
» Cuando la transferencia del programa se realiza via RS232C,
Puerto Adicianal: [COM1 = Cancelar es importante seleccionar el nimero de puerto del ordenador al
N Baudin - o0 =] que esta conectado el PLC dado que en el FPWIN PRO se
! Baudios : 57600 | bps o . L . .
Inicislizar puede seleccionar que los parametros de velocidad, paridad,

Longitud Trama etc sean autoconfigurables.
’7  7hits (& 8 hits Ayuda

Bit de Farada
’7 @ 1 hit (" 2 hits

Paridad
’7 Mo ® Impar  Par (1]

\ ik

Tiempo Espera: |5 | seq

Configuracion Parametros por defecto
v MeBaudios

[v Trama
[v Paridad

A continuacion presionar sobre el boton de Online % o bien desde la opcion Online > Modo Online. De esta forma
se establecera la conexion con el PLC.

Una vez realizada la conexion con el PLC, se presionara el boton para descargar el programa.

Nota: La conexion con el PLC puede realizarse no sélo via RS232C, sino también via USB, modem o Ethernet segun

el hardware utilizado. Por favor, consulte la ayuda online del FPWIN Pro o bien, péngase en contacto con el
Departamento Técnico de Panasonic para mayor informacion.

Ayuday primeros pasos del FPWIN Pro

Para afianzar conocimientos, le recomendamos que lea atentamente cada uno de los puntos de la ayuda del FPWIN
PRO de la opcioén:

Ayuda > Primeros pasos

Ly Buscar Ayuda Sobre
@ Novedades

Primeros Pasos/

5
@ Acerca de Control FPWIN Pro

Dispone de explicaciones adicionales y videos ilustrativos que le ayudaran a entender mejor el entorno de
programacion del FPWIN Pro

S6lo unos minutos de atencion pueden ahorrar horas de desarrollo.
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Enunciado

El objetivo de este ejercicio es familiarizarse con las direcciones fisicas utilizadas por los autdmatas programables de
Panasonic.

Enunciado

Activar la salida YO cuando esté activa la entrada X0 y el relé especial de sistema
R901C (sefial de reloj de 1s), o cuando se active la entrada X1.

Escriba el siguiente programa en uno de los siguientes lenguajes de programacion:
- Diagrama de contactos

- Blogue de funciones

- Texto estructurado

- Lista de instrucciones

Tomar en consideracion lo siguiente:

- Todos los autématas o PLC's disponen de unas entradas y unas salidas digitales fisicas. Dichas entradas

y salidas representan valores booleanos y por lo tanto su valor puede ser un “1” 6 “0".

- Las entradas se leen y las salidas se leen o escriben.

- Se representan en el programa mediante Xn para las entradas y mediante Yn para las salidas, donde n
representa el nUmero hexadecimal (0 a F) de salida o entrada correspondiente.

Sobre Este Documento
Este documento no tiene caracter oficial ni se podra responsabilizar a Panasonic Electric Works Espaia por las erratas

o informacion errénea contenida en el mismo, declinando toda responsabilidad por su utilizacion.
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