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IR 125 0 180 Union Flexible

[ ]

IR-69 Largo estandar 800 mm IR 125 o 180 con prolongacion IRC prolongacién con cable.
Largo estandar 2.000 mm
- otras medidas sobre demanda -
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MONTAJES LATERALES
Emplear los tipos IR-D para niveles altos, intermedios o bajos, en silos, tolvas y recipientes pequefios o
medianos.
Tipos IR-DR de concepcion reforzada, para niveles bajos o intermedios en silos de gran capacidad. También
&s aconsejable emplear este tipo cuando la densidad del producto a controlar sea superior a 1. Al vaciarse
el silo, las palas de estos controladores, debido a un embrague, quedan en direccion a la salida del silo

ofreciendo el minimo de resistencia a la bajada del producto,

IR-D
Fijacién por tuerca

Hacer un taladro de @ 43 mm, en
la chapa. Introducir la pala por el
agujero y fijar &l controlador madiante
una tuerca de 1 1/4" (suministradas
a peticion).

IR-D
Fijacién en manguito

Hacer un taladro de O 43 mm en
la chapa del silo. Soldar un manguito
de 25 mm. de largo con rosca interior
de 1 1/4°, El largo de este manguito,
mas la chapa del silo, no debe supe-
rar los 25 mm.

IR-D

Fijacion por brida de @ 110 mm

1 - Por cuatro tomnillos de M8 rosca-
dos a la chapa del silo si tiene el
gQrosor necesanio.

2 - Soldando una chapa o pletina al
silo (ver dibujo).

3 - Soldando cuatro varillas rosca-
das a M8 en la chapa del silo.

4 - Por cuatro tornillos pasantes de
MB.
A peticion, suministramos juntas

fabricadas en caucho celular de 8

mm. de grueso muy adecuada para
maontajes en superficies redondas.

IR-D
PARA PRODUCTOS HASTA 150 °C

TEJADILLO PROTECTOR
Cuando el flujo del material entrante
pueda golpear las paletas, es
conveniente protegerias con un
tejadillo protector.

También es aconsejable este
pratector para niveles bajos o
intermedios cuando el peso especifico

de forma brusca contra las paletas.

del producto a controlar sea superiora 1,50
también cuando el producto tenga tendencia a
hacer bovedas y en los cuales éste pueda golpear

IR-DR

Fijacién por brida de © 110 mm

1 - Por cuatro tomnillos M8 a la chapa
del silo si tiene &l grueso necesa-
rio.

2 - Soldando una chapa o brida al
silo (ver dibujo).

3 - Soldando cuatro varillas roscadas
a M8 en la chapa del silo,

4 - Por cuatro tornillos pasantes de
M8,

A peticion, suministramos juntas
fabricadas en caucho celular de 8
mm. de grueso muy adecuada para
montajes en superficies redondas.

MONTAJES EN SILOS DE
HORMIGON

Con controla-
dores tipo
IR-D o IR-DR
Hacer una
obertura en la
pared, redonda
o cuadrada de
unos 300 mm.
Fijar una chapa
en el hormigon
enrasada por la
parte interior.
Mantar el con-
trolador atomi-
llando la brida
a esta chapa.

T

Filsa 58 esmera en majorar sus productos, reservindose el derecho de modificar diseflos, materialas v datos sin indicacidn expresa. 09/03
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CONTROLADORES ROTATIVOS A PALETAS TIPO IR
INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO, INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA PARA
EL CONTROL DE NIVEL DE MATERIALES A GRANEL

fi

FUNCIONAMIENTO: Comprobar si el voltaje de co- PROLONGACIONES DE
El funcionamiento de estos con- nexion comesponde al del esque- .
troladores, se centra alrededor de ma que va adherido & la tapa del EJLESS %Ef;g;“fﬁ st

un moto-reductor sincrono de velo-
cidad lenta. En el lado del producto
estan las paletas accionadas por el
moto-reductor, unidas mediante un
eje con doble apoyo y embrague
protector.

Cuando llega el producto a la
paleta y ésta encuentra resistencia
a su giro, gira & moto-reductor sobre
SU propio eje, accionando dos micro-
ruptores, uno desconecta el motor
y &l otro actda sobre los mecanismos
de control, parando o poniendo an
marcha, senalizaciones, transpor-
tadores, elevadores, alimentadores,
etc. Al quedar las paletas libres de
producto, &l moto-reductor, queda
nuevamente conectado invirtiendo
la sefial de control.

EMPLAZAMIENTO:

El controlador debe colocarse en
la posicion adecuada para que el
producto entrante alcance eje y pa-
letas al llenarse el silo o depésito y
los deje libres de nuavo al vaciarse,
Debe evitarse la caida directa del
producto sobre las paletas. Em-
pléese, en caso necesarno, una chapa
protectora.

Cuando &l controlador trabaje en
silos o en recipientes sometidos a
presiones y depresiones, es conva-
niente gue la entrada de cables que-
de cerrada herméticamente.

CONEXION ELECTRICA:

1. Quitar la tapa y hacer las
conexiones a los terminales del
mator sefalizados con los nume-
ros 1y 2 en la regleta. Es indis-
pensable que el suministro de
comenta a estos bornes sea con-
tinuo. El motor se desconecta
automaticamente cuando las pa-
letas quedan frenadas.
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controlador.

Hacer las conexiones al micro-
ruptor de acuerdo con las nece-
sidades del sisterma. El esquema
eléctrico, detalla la posicion de
los contactos del micro-ruptor
con las palas en movimiento.
En el interior al lado de la entrada
de cables hay un tomnillo de masa
para conectar el hilo de tierra.

tramos, se efectdan con tubo en
acero inoxidable de 10 mm. de dia-
metro y las protecciones con tubo
de hierro galvanizado de 1 1/4" ros-
cado a la brida soporte. Estas pro-
tecciones son aconsejables cuan-
do el eje supera los 400 mm. de
longitud.

SENSIBILIDAD:

suministran ajustados en fabrica
¥ no es necesario efectuar ninguna
regulacion posterior.

CONTROL AUTOMATICO DE NIVEL PARA LA CARGA

DE UN SILO

Este esquema es el tipico de un control automatico que responde a los
niveles fluctuantes del material en un silo.

Cuando el material, deja libre las paletas del nivel inferior, se ponen en
marcha los mecanismos del llenado y se paran cuando alcanza las paletas

del nivel superior.

Se inicia nuevamente el ciclo cuando quedan libres las palas del nivel

inferior,

e

HIVEL
ALTO

CARGA

Debe darse tension permanente al
motor de cada controlador durante el
proceso de trabajo

Posicion de los  (pa o — — =
contactos con

las palas en

movimiento

MOTOR:

CONEXION BORNES 1 - 2

Standard 230V, 50Hz. Sobre demanda 110 -
48-24 Vca y24 V co

MICRO-RUPTOR:
Inversor Unipolar 15 A 250 V.ca. Libre de
potencial,

NG Normal cerrado

NO Mormal abierto

C Comun

Los controladores rotativos se




controladores de nivel
para sélidos y liquidos

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS TIPOS DE
CONTROLADOR ROTATIVO.

fi

ESPECIFICACIONES 6 MOTO-REDUCTOR
230V ca -3VA; 115V ca - 3VA;
5 1 CUERPO Y TAPA 48V ca - 3VA; 24V ca - 3VA;
Aluminio inyectado 24V cc - 3 W (con motor de ca,
Rosca gas de 1 1/4° para brida conversién de la cc/ca a través
0 manguito de un convertidor incorporado
2 CONJUNTO DE en &l controlador.
ACCIONAMIENTO Campo de temperaturas:
Eje de precision con embrague -20°C +80°C
3 COJINETES 7 INTERRUPTOR
2 de 60922 Desconecta el motor cuando las
4 CIERRE DE EJE palas quedan bloqueadas por el
Hermético a la humedad y al pol- producto.
vo. Retén especial en acero inoxi-
dable con junta de tefién-viton, ~ENTRADA DE CABLES:
Presiones hasta 6 bar. 2 agujeros roscados PG 11.
5 INTERRUPTOR PALAS Y EJE: Se suministran en
Micro-ruptor inversor unipolarde ~ 8cero inoxidable.
15 A. 250 V. c.a. libre de poten- ~ PESO: Entre 2,5 a 3 Kg. segun palas
cial. Sobre demanda 2 interrup-  © brida que se le incorpore.
tores. PROTECCIONES: IP-65.
BRIDAS DE MONTAJE A 50-110 ALUMINIO BRIDAS. Rosca Gas segun
150-110 ACERO INOXIDABLE. DIN 259. Las bridas H 25-200,
TIPO Para tipos IR-69, pala 1 25-200, H 50-200 & | 50-200,
H 25-200 ACERO AL CARBONO plegable y montajes con tienen el grosor adecuado para
1 25-200 ACERO INOXIDABLE. alargamiento. adaptarse a la mayona de superficias
Para tipo IR 125 y 180. AC 25 ALUMINIO. Brida cuadrada.  curvas.
H 50-200 ACERO AL CARBONO Para tipos IR-D e IR-125.
AC 50 ALUMINIO, Brida cuadrada.

1 50-200 ACERO INOXIDABLE.

Para tipos IR 125 y 180 en

Para tipos IR-DR, IR-125,

montajes con alargamiento. IR-69, IR con palas plegables
A 25-110 ALUMINIO y montajes con
125-110 ACERO INOXIDABLE. alargamientos.
Para tipos IR-D.
6 agueros

equsdistantes © 8

200| 4+
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[
MONTAJES VERTICALES EN LA PARTE SUPERIOR O TECHO

En los montajes en la parte superior, generalmente es la mejor, puede ampliarse la longitud del eje siempre
que sea necesario. Es recomendable a partir de 500 mm. emplear un tubo protector de 1 1/4",

El montaje en la parte superior facilita el emplec de paletas grandes para productos extremadamente ligeros
o polvos muy fluidos.

Colocar las paletas lo suficientemente bajas, asegurando gue al quedar cubiertas y después de la sefial
de paro, haya en el silo la capacidad suficiente para que los sistemas de transporte puedan quedar vacios
de producto sin producirse atascos o derramamientos.

fi
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1 - Hacer un taladro de © 70 mm

2 - Introducir el controlador y colocar el
cabezal en la posicion deseada. Mar-
car los agujeros de la brida a la chapa
del silo.

3 - Retirar el controlador. Hacer 4 agujeros
para tornillos pasantes de MB soldan-
dolos a la chapa del silo. Si ésta tiena
el grueso suficiente hacer los agujeros
para roscar a M8 y roscarlos.

ralelas entre si,

2 - Introducirias por el taladro de 70 mm.
Cuando las palas sobrepasan el tala-
dro de entrada volveran a recuparar
su posicion inicial por la accién de un
muelle de torsion,

Cuando sea conveniente sacar el con-
trolador, las palas al encontrar el obstaculo
de salida flexionan hasta quedar en posi-
cion vertical saliendo con facilidad.

: IR - 69 _ IR PALAS 1250180 e
= Paleta de acero inox. Sobre deman- - IR CABLE
10 da,paleta flexible para productos gruesos. o = g v Fijacion por brida de © 200 mm
_-—r_ Largo standard 800 mm. — ' 1 - Hacer un taladro de @ 140 mm
Fijacién por brida de © 110 mm 2 - Introducir el controlador. Si las

palas son de 180 debera entrarse
el controlador un poco ladeado.
Colocar el cabezal en la posicién
deseada y marcar los seis aguje-
ros de la brida a la chapa del silo,
3 - Retirar el controlador. Hacer 6
agujeros para tornillos pasantes
de M6 soldandolos a la chapa del
silo. Si ésta tiene el grueso sufi-

ciente hacer los agujeros para
roscar a M6 y roscarlos.

IR - 69
A= Fijacién por brida de © 110 mm en IR - 125 0 180
pos techos inclinados. L Fijacién por brida © 200/280 mm en
~-_| Acoplamiento con tubo de @ 70 mm = l':[:ho.! mmm
SISO R0 s | Acoplamiento con tubo de @ 140 mm
| interior para pala 125.
Acoplamiento con tubo de @ 200 mm
interior para pala 180.
|.,_,h.
|
— IR - PALA PLEGABLE 180 o 250
= Fijacion por brida de © 110 mm
—t Sequir las instrucciones citadas en IR . | IRPALAS1250180
1 - B9 en sus variantes de techos planos o - PARA PRODUCTOS HASTA 150 °C.
inclinados ]
| 1 - Flexionar las palas hasta dejarlas pa- _P._
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Control de nivel a paletas rotativas
para materiales a granel

Tipo IRP

2 Impiden derramamientos.

2 Dperan independientemente de la
composicién del producto y de su
humedad.

3 Diferentes posibilidades de montaje.

» No precisa adaptacion.
+ No precisa ajustaje.
4 Larga duracion.

3 Economico.
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Utilizacion

Para el control de nivel de productos polvorientos, granulados
y productos a granel con un grano maximo de 15 mm. Altura

del producto sobre la pala maximo 5 metros con densidades
que no superen los 600 Kg. por metro cubico.
Para alturas o densidades mas elevadas, consultar.

Funcionamiento

El funcionamiento de estos controladores, se centra alrede-
dor de un moto-reductor sincrono, de velocidad lenta. Al lado
del producto estd una paleta accionada por @ molo-reductor,
al cual esta unida mediante un eje de doble apoyo.

Cuando llega el producto a la paleta y ésta encuentra

resistencia a su giro, gira el moto-reductor sobre su propio eje
accionando dos micro-ruptores, uno desconecta el motor y el
otro actua sobre los mecanismos de control. Al quedar la paleta
libre de producto, el moto-reductor, por efecto de un resorte,
queda nuevamente conectado invertiendo la sefial de control.

Emplazamiento

El controlador, debe colocarse en la posicion adecuada para
qué el producto entrante alcance a la paleta al llenarse el
recipiente y la deje libre al vaciarse. DEBE EVITARSE LA
CAIDA DIRECTA DEL PRODUCTO SOBRE LA PALETA.
Empléese en caso necesario un tejadillo protector.

Sensibilidad

Estos controladores se suministran ajustados en fabrica y
no es necesario ninguna regulacion posterior.

Caracteristicas técnicas

ABS reforzado.
Rosca gas de 1 1/4” para brida, manguito o tuerca.

Temperatura méaxima de trabajo  -20 a +60 °C
Presién admisible -0,05 +0,5 bar. Hasta 1 bar con retén especial.
Pala Diagonal en acero inoxidable.

Cuerpoytapa

Moto-reductor 3,0VA-230 V-50Hz-5rpm,
30VA-115 V-50Hz -5 rpm.
30VA- 48 V-50Hz-5rpm.
30VA- 24 V-50Hz-5rpm.
3,0W- 24 Vcc -5 rpm. (Con motor para corriente alterna. Conversion de la corriente
continua a alterna a través de un convertidor incorporado en el controlador).
Micro-ruptor Inversor unipolar 10 A - 250 V-, Libre de potencial.
Retardo a la desconexién - 2 sequndos.
Entrada de cables 2 agujeros roscados M-20
Peso - BOO gramos.
Proteccion IP-65

Suministramos sobre demanda

- Brida, A 25-110

- Tuerca, 1 1/4° G.

- Manguito 1 1/4" para soldar.

- Juntas de caucho celular de 8 mm. de grueso, muy adecuadas para montajes en superficies planas y redondas.
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Conexiones

Las conexiones eléctricas deberdn efectuarse sequn se indicaenelesquemaz ™ | /L. __

1 - Comun

2 - Normal cerrado

3 - Normal abierto
5 - Tierra

7 - Linea a motor
8 - Linea a motor

Los bornes a la izquierda comrespon-
den al micro-rupltor de control y con
la paleta en movimiento.

Comprobar si el voltaje de conexion corresponde al sefializado en la placa del circuito

Debe darse tensidn permanente al motor durante el proceso de trabajo. El motor se desconecta automaticamente cuando las

paletas quedan frenadas,
Control automético de nivel para la carga de un silo 111
Lirsna
Este esquemna es el tipico de un control automatico que l t l L7 Nl
responde a los niveles fluctuantes del material en un silo. I jﬁ 1
Cuando el malerial, deja libre fa paleta del nivel inferior, se ! r } H"., E.,‘Z]
ponen en marcha los mecanismos de llenado y se paran 1Y '-]:
cuando alcanza la paleta del nivel superior. .
del nivel inferior.
DEBE DARSE TEMSION PERMANENTE AL MOTOR DE

CADA CONTROLADOR DURANTE EL PROCESO DE TRA-

Se inicia nuevamente el ciclo cuando queda libre la paleta Empleo o
e )
BAJO.

Dimensiones

» U4 —
Y—w p— 0
sl == ||
& o
“~ — — E
g
! B Y
| 30 15 — M20
— ‘ Bk
T | faa 120 { H 65

TIPO A 25-110
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Sugerencias de montaje

Fijacion por manguito y tuerca

Hacer un taladro de 43 mm. en la
chapa y soldar un manguito de 20
mm. de largo con rosca interior de 1
1/4" Gas.

Introducir la pala, colocar el contro-
lador en la posicidn deseada v fijarlo
mediante una tuerca.

Tejadillo protector

Cuando el flujo del material entrante
pueda golpear a las paletas, es con-
venignte protegerias con un tejadilo.

También es aconsejable protejerlas
en niveles bajos o intermedios, cuan-
do el material con densidades de has-
ta 600 Kg/m* alcance los 5 metros de
altura por encima de ellas. Esta allura,
deberd reducirse proporcionalmentea
al aumentar la densidad del malerial
a controlar.

Fijacion por dos tuercas

Hacer un taladro de 43 mm.
Introducir la pala y fijar el controla-
dor mediante las tuercas.

Fijacidon a silos de tela con dos
bridas

Hacer cuatro taladros que coincidan
con la brida del controlador y
roscarlos a MB.

Hacer los taladros adecuados a la
tela del silo y fijar el controlador con
cualro lornillos,

Con montajes en la parte superior, no
son aconsejables alargamientos de mas

de 400 mm,

Fijacién por brida

Después de hacer un taladro de 70
mm. s& puade proceder segun detalle:
- Por cuatro tornillos MB roscados a

la chapa si tiene el grosor adecuado.
- Por cuatro tornillos pasantes M8,

- Spldando cuatro varillas roscadas a

M8 a la chapa.

- Soldando una chapa o brida, taladrar

y roscar cuatro agujeros de M8,

Filsa se esmera en meajorar sus productos, reservandose el derecho de modificar disefos, malerales y datos sin indicacion expresa.  11/04
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Controlador de nivel rotative para sélidos Tipo F’

C€
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Especificaciones

Cuerpo y Tapa

Aluminio inyectado. Recubrimiento RAL 7001
Rosca de fijacion; segun DIN/ISO 228

G1” material Inox. AISI 303

G1” 2 material Aluminio

G1” s material Aluminio
Sobre demanda Inoxidable
Bridas

A-110, AC, H-200, DN 32, DN 100.

En aluminio o acero inoxidable segun modelo.
Palas

Gran variedad de tipos.

En acero inoxidable o plastico segtin modelo.
Cierre del eje

Hermético a la humedad y al polvo mediante retén especial, material estandar NBR.
Presién 1bar.

Sobre demanda en Teflén-Viton-Inox. Presion Sbar.
Entrada cables

2 agujeros roscados a M20
Proteccion

IP 66
Campo de temperaturas

de -20°C a +350°C segun modelo
Cabezal orientable

Una vez fijado el controlador, se puede girar el cabezal hasta 360°.
Sensibilidad

Ajustable en 3 posiciones segun densidad del producto a controlar.

Motor-reductor Dimensiones ejemplo F9-P

Tensiones |__ |
(= —

92x88
220...240 V~ 50-60Hz (AC) =
110...120 V~ 50-60Hz (AC) MM E.@
48 V~ 50-60Hz (AC) e
24 \/~ 50-60Hz (AC) ]
24V DC Cabezalorentable 360° | ||
f'lr
i

Consumo (i
AC 3 VA |: '

T
o e
Th wr
o~

DC3W
Revoluciones
De 1 0 5 r.p.m. segun modelo
Contacto de control
Micro-ruptor inversor unipolar
desde 1mA/4V~ hasta 2A/250V~ s

65

117

100

R

Medidas aproximadas dadas en mm. @
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Controlador de nivel rotative para sélidos tipo F,

Funcionamiento

El funcionamiento de este controlador se centra alrededor de un moto-reductor
sincrono de velocidad lenta. En el lado del producto esta una paleta accionada por el
moto-reductor, al cual estd unida mediante un eje de doble apoyo. Cuando llega el
producto a la paleta y ésta encuentra resistencia a su giro, gira el moto-reductor sobre
su propio eje accionando dos micro-ruptores, uno desconecta el motor y el otro actua
sobre los mecanismos de control. Al quedar la paleta libre de producto, el motor-
reductor, por efecto de un resorte, queda nuevamente conectado invirtiendo la sefal
de control.

Emplazamiento

El controlador, debe colocarse en la posicion adecuada para qué el producto entrante
alcance a la paleta al llenarse el recipiente y la deje libre al vaciarse.

Debe evitarse la caida directa del producto sobre la paleta. Empléese en caso
necesario un tejadillo protector.

Tejadillo protector

S

Cuando el flujo del material entrante pueda 10—y

golpear a la paleta, es conveniente protegerla Q%T wip AL :
|
|

con un tejadillo. También es aconsejable l S et

= -
o T e, el W

protegerla en niveles bajos o intermedios, _"-
cuando el material con densidades de hasta 600 %o} &
Kg/m?® alcance los 5 metros de altura por encima F i
de ésta. Esta altura, debera reducirse

proporcionalmente al aumentar la densidad del
material a controlar.

IS

Conexiones
Las conexiones eléctricas deberan efectuarse segun se indica en el esquema:
*+ 3 Comun * 1y2 Linea a motor

*« 4 Normalmente Cerrado + PE Conexion a tierra
*« 6 Normalmente Abierto

Los bornes a la izquierda corresponden al micro-
ruptor de control y con la paleta en movimiento. I:Eil [4] [3]

Comprobar si el voltaje de

conexion corresponde al v U L N PE
senalizado en la placa del
circuito.

Debe darse tension permanentemente al motor durante el proceso de trabajo.
El motor se desconecta automaticamente cuando las paletas quedan frenadas.
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Controlador de nivel rotative para sélidos tipo F’

F9-125 U.F.M. con

prolongaciéon con F9-C con prolongacion
proteccion con cable inox.
i 2 -
» Ll
NI

p—
4 A

3= 1]
WU F9-D sin brida

1)

Segun la aplicacién y utilizando los
diferentes modelos de controladores
rotativos tipo DF, se aportan soluciones
sencillas y fiables a la mayoria de
aplicaciones. Con la amplia variedad de
ejecuciones de que dispone y gracias a su
versatilidad, con el tipo y la pala adecuada
son el “todo terreno” del control de nivel.

Podremos realizar un control tanto
lateral como vertical en niveles maximos y
minimos.

Estos nuevos modelos aportan
multiples opciones mecanico-eléctricas

para poder dar una respuesta precisaa un

problema concreto. , Hﬂ} % |F9-DR
En instalaciones en el exterior se = } |

recomienda utilizar el accesorio de olisi

proteccion contra la intemperie y
condensaciones.

FILSA se esmera en mejorar sus productos, reservandose el derecho de modificar disefios, materiales y datos sin indicacion expresa. 03/06
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Especificaciones

Cuerpo y Tapa

Aluminio inyectado. Recubrimiento RAL 7001
Rosca de fijacion; segun DIN/ISO 228

G1" material Inox. AISI 303

G1" %2 material Aluminio

G1" % material Aluminio
Sobre demanda Inoxidable
Bridas

A-110, AC, H-200, DN 32, DN 100.

En aluminio o acero inoxidable segun modelo.
Palas

Gran variedad de tipos.

En acero inoxidable o plastico segun modelo.
Cierre del eje

Hermético a la humedad y al polvo mediante retén especial, material estandar NBR.
Presion 1bar.

Sobre demanda en Teflon-Vitén-Inox. Presion Sbar.
Entrada cables

2 agujeros roscados a M20
Proteccion

IP 66
Campo de temperaturas

de -20°C a +350°C segun modelo
Cabezal orientable

Una vez fijado el controlador, se puede girar el cabezal hasta 360°.
Sensibilidad

Ajustable en 3 posiciones segun densidad del producto a controlar.

Motor-reductor Dimensiones ejemplo FDF21

92x88
Tensiones | | )

220...240 V~ 50-60Hz (AC) il

110...120 V~ 50-60Hz (AC) —ip

%ﬂ

48 \V~ 50-60Hz (AC)
24 \/~ 50-60Hz (AC)
24V DC Cabezal orientable 360° |
Consumo
AC 3 VA
DC3W
Revoluciones
De 1 0 5 r.p.m. segun modelo
Contacto de control
Micro-ruptor inversor unipolar
desde 1mA/4V~ hasta 2A/250V~

1-1?%3

©)

Medidas aproximadas dadas en mm.
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Funcionamiento

El funcionamiento de este controlador se centra alrededor de un moto-reductor
sincrono de velocidad lenta. En el lado del producto esta una paleta accionada por el
moto-reductor, al cual estd unida mediante un eje de doble apoyo. Cuando llega el
producto a la paleta y ésta encuentra resistencia a su giro, gira el moto-reductor sobre
su propio eje accionando dos micro-ruptores, uno desconecta el motor y el otro actua
sobre los mecanismos de control. Al quedar la paleta libre de producto, el motor-
reductor, por efecto de un resorte, queda nuevamente conectado invirtiendo la sefal
de control.

Emplazamiento

El controlador, debe colocarse en la posicién adecuada para qué el producto entrante
alcance a la paleta al llenarse el recipiente y la deje libre al vaciarse.

Debe evitarse la caida directa del producto sobre la paleta. Empléese en caso
necesario un tejadillo protector.

Tejadillo protector Ko
Cuando el flujo del material entrante pueda =0/
golpear a la paleta, es conveniente protegerla Q%T K (/4
con un tejadillo. También es aconsejable VT -___.,1
protegerla en niveles bajos o intermedios, el Rgis
cuando el material con densidades de hasta 600 l L.
Kg/m® alcance los 5 metros de altura por encima f
de ésta. Esta altura, debera reducirse \“

proporcionalmente al aumentar la densidad del
material a controlar.

Conexiones

Las conexiones eléctricas deberan efectuarse segun se indica en el esquema:

+ 3 Comun * 1y2 Linea a motor
« 4 Normalmente Cerrado + PE Conexion a tierra
*» 6 Normalmente Abierto

Los bornes a la izquierda corresponden al micro-
ruptor de control y con la paleta en movimiento.

Comprobar si el voltaje de
conexion corresponde al
sefalizado en la placa del

circuito.
Debe darse tensién permanentemente al motor durante el proceso de trabajo.
El motor se desconecta automaticamente cuando las paletas quedan frenadas.
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FDF 28

Eﬁ@ FDF 27
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Segun la aplicacién y utilizando los o
diferentes modelos de controladores e
rotativos tipo FDF, se aportan soluciones y

Hini
i

sencillas y fiables a la mayoria de
aplicaciones. Con la amplia variedad de
ejecuciones de que dispone y gracias a su
versatilidad, con el tipo y la pala adecuada
son el “todo terreno” del control de nivel.

Podremos realizar un control tanto
lateral como vertical en niveles maximos y
minimos.

Estos nuevos modelos aportan
multiples opciones mecanico-eléctricas
para poder dar una respuesta precisa a un
problema concreto.

En instalaciones en el exterior se
recomienda utilizar el accesorio de
proteccion contra la intemperie y
condensaciones.

| FDF 24

Tm

al [

FDF 25
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