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Sistemas de inspeccion por rayos X

Para garantizar la seguridad, integridad y calidad de los productos
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Hacemos mas segura
la vida cotidiana

Minebea Intec proporciona productos, soluciones y servicios a la industria para
aumentar la fiabilidad, la seguridad vy la eficacia de las lineas de produccion y
envasado. Prueba de esto es la promesa a nuestros clientes y consumidores:
“Hacemos mas segura la vida cotidiana”.

Nuestra posicidon central en el mercado, la de un proveedor de productos

y soluciones lider a nivel global, junto con nuestro objetivo de establecer
estandares solidos en todas las areas del negocio, se reflejan en el eslogan de
la empresa: “The true measure”.

Contamos con mas de 147 afnos de experiencia en asistencia a la industria
para asegurar que los productos fabricados tengan la calidad correcta y no
contengan materiales extranos. Nuestra capacidad de hacerlo se basa en la
“Calidad alemana” de nuestros productos y servicios en combinaciéon con las
constantes inversiones que realizamos en el desarrollo de tecnologias lideres.
Como resultado, decenas de miles de clientes depositan su confianza en la
empresa, lo que nos ha permitido proporcionarles millones de productos y
soluciones durante nuestra extensa historia.

Gracias a nuestra presencia a nivel mundial, nos mantenemos junto a los
clientes de todo el mundo y durante todo el ciclo de vida de nuestros
productos y soluciones: desde la asistencia para seleccionar el equipo correcto,
el soporte en el disefio de la aplicacion, los servicios de instalacidn y calibracion
y los servicios de mantenimiento y reparacion hasta el lanzamiento de mejoras
y renovaciones de los equipos y la formacion de los usuarios.

Nuestros productos y soluciones contribuyen
en los siguientes sectores:

mentacion y bebidas Farmacia Logistica Maquinaria
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El grupo MinebeaMitsumi

El grupo MinebeaMitsumi es un fabricante de
componentes electromecanicos de precision a nivel
global, que proporciona productos para diferentes
industrias. Minebea se fundé en Japén en 1951,

y Mitsumi en 1954. En 2017, ambas firmas se
fusionaron y pasaron a ser MinebeaMitsumi Inc. La
empresa tiene hoy en dia mas de 78.000 empleados y
dispone de centros de produccién y filiales de ventas
y servicio en 16 paises de todo el mundo. El grupo
MinebeaMitsumi, es, en muchos de sus productos, el
ne 1 en participaciéon en el mercado global.
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Invertir en un sistema
de rayos X da resultados

El uso de sistemas de inspeccién por rayos X en el sector alimentario ha aumentado significativamente en los Ultimos
anos, puesto que han demostrado ser una buena inversién para garantizar la seqguridad, la integridad y la calidad del
producto. Su capaciadad para detectar productos que contengan cuerpos extranos y retirarlos de manera fiable de

la linea de produccién o envasado cumple con las normativas del sector tales como HACCP, IFS y BRC, protegen la
reputacion de la marca y evitan las costosas retiradas de productos.

Ademas de identificar productos contaminados con metal, cristal, goma, piedra, plasticos densos o hueso calcificado,
los sistemas de inspeccidn por rayos X pueden llevar a cabo controles de calidad simultaneamente, incluyendo la
medicion de masa, el recuento de componentes, la identificacion de productos que faltan o son defectuosos, el
control de niveles de llenado y la inspeccion de la integridad del sellado.

Minebea Intec ofrece un extenso abanico de sistemas de inspecciéon de
rayos X para diferentes aplicaciones. Todos los sistemas cuentan con:

®  Un control de operador intuitivo a través de una interfaz de usuario basada en iconos. Los
productos pueden configurarse o ajustarse facilmente por parte de los operadores de linea sin
necesidad de llevar a cabo ninguna formacion especial, sin tener conocimiento previo de rayos X
y sin la participacion de un ingeniero. Escanee el codigo QR y vea el video para convencerse a si

mismo de nuestra intuituva interfaz

Escanee el cédigo QR y vea el video para convencerse a si mismo
de nuestra intuitiva interfaz

www.minebea-intec.com/es/videos/interface

Excelente nivel de deteccién a la vez que se garantizan las maximas velocidades de linea
B Soluciones multicarril para hasta ocho carriles a través de un detector

m  Compatibilidad de red integrada, permitiendo el acceso remoto por parte de un técnico para un
rapido soporte y diagndéstico de errores

m  Potentes interfaces, incluyendo USB y Ethernet, que permiten una facil integracién en las redes
de datos. También, opcionalmente, mediante OPC DA y SPC@Enterprise

Siempre es la solucion correcta para cada una de estas aplicaciones:

©|

Deteccién de
contaminantes



“Los sistemas de inspeccion por
rayos X de Minebea Intec me ayudan
a proteger la reputacion de la marca
y evitan las costosas retiradas de
productos.”

jPara saber mas acerca de la inspeccion
por rayos X en general descargue aqui
nuestro White Paper!

Www.X-ray-inspection.info/en
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Sistemas de inspeccion por rayos X
para productos alimentarios envasados

Minebea Intec ofrece una extenso abanico de sistemas de rayos X para la
inspeccion de productos envasados. Entre las aplicaciones habituales se encuentran
cartones, cajas, bolsas, bandejas y sacos que contienen una gran variedad de
productos alimentarios secos o liquidos. Los modelos Dylight y Dymond estan
especialmente disenados para estos usos y cuentan con:

®m Diseno higiénico, siguiendo los principios EHEDG con superficies inclinadas y
bordes curvados que permiten una facil inspeccion y limpieza, reduciendo el Q
tiempo y el coste empleado para ello considerablemente [\

. T ., . L. Hygienic Design
®  Combina una gran sensibilidad de deteccion con un bajo consumo energético

® Pantalla tactil de 15"
m  Coberturas de cinta desde 200 mm hasta 800 mm

m  Amplio rango de posibilidades estandar para garantizar la integridad y calidad
del producto, que incluyen:

L
L

e

Comprobacién de Determinacion de la Determinacion
la completitud masa del producto de la distribucion

¢Desea comprobar atributos de calidad especificos en sus productos?
Por favor, preguntenos. Para ello ofrecemos soluciones de software a
individuales a través de nuestros servicios de soporte de ingenieria.

Para obtener mas informacién sobre Minebea Intec,
conocer nuestros productos y servicios o ubicar
nuestra oficina y nuestros socios en el pais, visite
www.minebea-intec.com.

Dymond 80



Dylight

El sistema de inspeccion por rayos X Dylight es una
verdadera solucién 'Plug and Play' que combina

todas las funciones en una unidad compacta. Es
perfectamente apto para la inspeccion de productos
pequenos tales como bocadillos, barritas energéticas y
dulces. Incluye mas funciones, tales como:

B Anchura extremadamente pequena, de Unicamente
1 metro, para que usted pueda integrar la unidad
en su linea de envasado, incluso cuando haya muy
poco espacio disponible

B Mecanismo de rechazo completo e integrado con
cajon de recojida de productos contaminados o
defectuosos

Dylight
Dymond 40/80/120/160

La gama de sistemas de inspeccion por rayos X Dymond

es extremadamente versatil. Con 4 modelos, puede cubrir

la mayoria de aplicaciones para la inspeccion de productos
envasados. Con anchuras de cinta de hasta 800 mm, es ideal
para usos multicarril de hasta 8 carriles.

Dymond 120 — Dymond 160
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Sistema de inspeccion por rayos X
para material a granel

Diamond Bulk ofrece a todos los articulos que se llevan

“directamente desde el campo” al proceso de produccion la
posibilidad de una deteccion eficaz y la eliminacion de cuerpos
extranos de todo tipo.

Dymond Bulk

B Excelente rendimiento en la deteccion en
materias primas como verduras, nueces,
frutas deshidratadas o cereales

Dymond Bulk

Sistemas de inspeccidn por rayos X
para paquetes grandes

Con un tamano de producto y densidad de material que va en
aumento, los sistemas potentes deben garantizar una deteccion de
cuerpos extrafnos fiable. Esto es lo que ofrece la gama Dyxim FB.

Dyxim série FB

B Para inspeccionar paquetes grandes tales
COMO sacos y cajas con un tamano de hasta
700 mm X 360 mm con productos secos o liquidos

B Ademas de identificar la contaminacién de los i)
productos, la gama FB puede llevar a cabo
simultaneamente controles de calidad,
incluyendo la mediciéon de masa, el recuento
de componentes vy la identificacion de
productos defectuosos o que faltan

Dyxim FB



Sistemas de inspeccion por rayos X
para recipientes altos tales como botellas,
latas y jarras

Con Dymond S, Dyxim S y Dyxim D, Minebea Intec ofrece una gama de productos integral para
la inspeccion de recipientes altos. A parte de identificar productos contaminados con materiales
extranos de manera fiable, estos sistemas pueden llevar a cabo simultaneamente controles de

calidad, p. ej. el control de los niveles de llenado.

Dymond S

El Dymond S Combina una gran sensibilidad
de deteccién con un bajo consumo energético.
La unidad viene opcionalmente con una cinta
denominada “chicane”. Perfecta para aquellas
situaciones en las que haya poco espacio
disponible.

Dyxim S

El Dyxim S es un sistema de alta potencia
para la inspeccion fiable de recipientes altos a
velocidades muy altas.

Dyxim D

El Dyxim D es un sistema de inspeccion por
rayos X de doble haz que produce dos imagenes
de rayos X bajo un angulo de 90°. Esto mejora
la posibildad de detectar contaminacién en
recipientes de plastico y cristal, jarras y botellas,
sobre todo en comparacion con sistemas de

un solo haz. Las siguientes imagenes muestran
algunas de las situaciones en las que el Dyxim D
demuestra su valia.

Partes inferiores elevadas Cuerpos extrafos grandes y finos Inspeccion a lo largo de la pared de cristal

()

El sistema de inspeccion por rayos X de doble Deteccion fiable de una fina astilla de cristal, Los cuerpos extrafnos pequefos cerca del
haz evita angulos muertos al inspeccionar probablemente no detectada con un sistema cristal se detectan de manera fiable con un
tarros de vidrio. de un Unico haz. sistema de doble haz.
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Opciones de configuracion
y productos complementarios

Sistemas de rechazo

Como parte de nuestras soluciones de inspeccién por rayos
X, ofrecemos una amplia gama de sistemas de rechazo de
alta velocidad para garantizar la eliminacion fiable y efectiva
de la linea en caso de que se detecte una contaminacion o el
incumplimiento de un atributo de un producto. Los sistemas
de rechazo incluyen las siguientes posibilidades: empujador,
soplador, brazo giratorio, compuerta/trampilla, cintas de
transporte retractiles telescopicas y sistemas de rechazo
multicarril.

Testigos

La mayoria de sistemas de gestion de calidad requieren
la comprobacién regular del desempefio de su sistema de

inspeccion por rayos X. SPC@Enterprise

Le proporcionaremos una amplia gama de testigos para
garantizar que recopila datos de validacion precisos y
consistentes. Los testigos estan disponibles en una seleccion

de materiales y tamanos para su uso en cualquier aplicacion

de inspeccion por rayos X. Por supuesto todas los testigos de
Minebea Intec estan hechos de materiales aprobados por la FDA.

El software de control del proceso
estadistico SPC@Enterprise le ayuda
a garantizar la calidad del producto,
la seguridad de los alimentos y la
productividad.

El programa ofrece interfaces
configurables para registrar datos
desde una amplia variedad de
maquinas, equipos y sensores en
la linea de proceso o de envase.
Transforma estos datos en
informacién mediante potentes y
amplias funciones que le permiten
reaccionar instantaneamente si la
situacion lo requiere.

Todos los sistemas de inspeccién por
rayos X de Minebea Intec pueden
conectarse a SPC@Enterprise.




Visite nuestra pagina web o péngase en contacto con nosotros
para obtener informacién mas detallada

sales.ac@minebea-intec.com

engineering
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Nuestro catalogo de productos

Recepcion y
almacenamiento de
materiales sueltos

Recepcion de

Entrada de mercancias piezas

Control preciso de los materiales
recibidos y almacenados

Componentes y soluciones
para basculas para vehiculos

Soluciones de bascula silo

Basculas de suelo

Sistemas de deteccion de metal
para materiales sueltos

Proveemos a la industria con productos, soluciones y
servicios para mejorar la fiabilidad, seguridad y eficiencia
de lineas de produccion y embalaje. Nuestro catalogo
contiene todas las aplicaciones, desde el control de
entrada de mercancias hasta la entrega de las mercancias,
incluidos procesos automaticos y manuales como llenado
y embalaje.

Sistemas de produccion
automatizados

Para un control de procesos completo

Pesaje de tanques de proceso
(soluciones digitales/estandar)

Pesaje de tanques de proceso
(soluciones higiénicas)




Minebea
intec

The true measure

Produccion manual Embalaje Salida de mercancias
Soluciones que garantizan la Garantia de la calidad del producto Garantia de calidad del
precision y la trazabilidad y de la seguridad alimentaria producto final

Basculas de suelo

Corte en porciones y pesaje de control

Pesaje dinamico

Elaboracién de recetas y pesaje manual de
recetas

Componentes y soluciones
para basculas para vehiculos

Control estadistico de procesos
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Nuestros servicios

Gracias a nuestra presencia global, nosotros y nuestros socios
estamos disponibles para nuestros clientes en todo el mundo
y a lo largo de todo el ciclo de vida de nuestros productos

y soluciones en el sitio: desde la seleccién de los aparatos y
sistemas apropiados hasta las mejoras, modernizaciones y
formaciones de usuarios.

Asistencia de ingenieria: para soluciones optimas

B Asesoramiento para seleccionar los productos o soluciones 6ptimas
teniendo en cuenta el rendimiento deseado, precision y costes.

B Design-in-support (asesoramiento sobre el disefio) al integrar nuestros
productos y soluciones en disenos existentes

B Productos o soluciones especificos para el cliente, adaptados a las
necesidades individuales

engineering support

mwmwmm by Minebea Intec

Visite nuestra pagina web o pongase en contacto
con nosotros para obtener informacion mas detallada

info@minebea-intec.com

Puesta en marcha: nos
ocupamos de un comienzo
de la produccion a tiempo

B Instalacion eléctrica o0 mecanica, puesta
en marcha e instrucciones para el montaje
y la aplicacién

Calibracion o evaluacién de conformidad
de aparatos y sistemas de acuerdo con las
disposiciones legales y las prescripciones
para la tecnologia de medicién

Cualificacién de aparatos (IQ/0Q)




Mantenimiento y reparacion:
garantizamos disponibilidad y
rendimiento

m  Calibracion o preparacion de verificaciéon de aparatos
y sistemas de acuerdo con las disposiciones legales y
los estandares para la tecnologia de medicion

Mantenimiento preventivo para garantizar la disponibilidad
continuada y el rendimiento de los aparatos.

Servicios de reparacion, incluyendo contratos de servicio
de emergencia para un tiempo de procesamiento
garantizado

Servicio de piezas de repuesto profesional

Servicios a distancia

Mejoras: para prolongar los tiempos de uso
y mejorar el rendimiento
B Mejoras de hardware y software

B Modernizacion de aparatos y sistemas

Formaciones: para mejorar la competencia
de los trabajadores

B Formacién de usuarios para el funcionamiento diario o pequenas
tareas de reparacion o mantenimiento

B Seminarios de transmision de conocimientos en las areas de
regulacion y tecnologia

academy




Hacemos mas segura
la vida cotidiana
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